PROCESO DE DECAPADO EN PLATA 925 PARA JOYERIA ARMADA
Introduccion
El decapado es un proceso quimico utilizado en joyeria para eliminar 6xidos, residuos de fundente (como
el bérax) y otras impurezas superficiales generadas durante el calentamiento del metal. Este
procedimiento es fundamental para preparar la plata 925 antes de operaciones como soldadura,

conformado o acabado.

Generalmente se realiza mediante una solucién acida que limpia la superficie sin afectar
significativamente el material base.

Etapas del proceso
1. Preparacion de la solucién decapante
Se prepara una solucién acida diluida, cominmente:
¢ Acido sulfurico diluido en agua o Decapantes comerciales (mas seguros y controlados)

Proporcion de referencia (acido sulfurico):
1 o hasta 3 partes de acido por 10 partes de agua, segun el objetivo.

Norma fundamental: Siempre agregar el dcido al agua, nunca al revés.
2. Calentamiento de la solucion (opcional)
El decapado es mas eficiente si la solucién esta tibia (no hirviendo).
3. Inmersion de la pieza
La pieza de plata se introduce completamente en la solucién.
Tiempo estimado:
e Entre 2 y 10 minutos, segun el nivel de oxidacién
4. Enjuague
Se retira la pieza con pinzas (de acero inoxidable o plastico) y se enjuaga con abundante agua.
5. Secado
Se seca la pieza con aire o pafio limpio para evitar manchas de agua.

Herramientas y materiales
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Recipientes y equipos

e Recipiente resistente a quimicos (ceramica, vidrio o plastico)
e Fuente de calor (si se calienta la solucién)

Herramientas de manipulacion

e Pinzas de acero inoxidable, cobre o plastico (evitar acero corriente para no contaminar la
solucion)

Sustancias

e Acido sulfurico diluido o decapante comercial
e Agualimpia

Elementos de seguridad
e Guantes resistentes a quimicos
e Gafas de seguridad
e Delantal
e Ventilacion adecuada
Errores comunes y cdmo evitarlos

Error 1: Preparar mal la solucién

Problema:
Reacciones peligrosas o salpicaduras.

CAmo evitarlo:
e Agregar siempre el 4cido al agua lentamente
Error 2: Uso de recipientes metalicos inadecuados

Problema:
Contaminacién de la solucién y reaccidén quimica no deseada.

Como evitarlo:
e Usar recipientes de vidrio, ceramica o plastico
Error 3: Introducir herramientas de acero corriente

Problema:
Deposicidn de cobre sobre la pieza (color rosado no deseado).
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Cémo evitarlo:
e Usar pinzas de acero inoxidable, cobre o plastico exclusivamente
Error 4: Tiempo excesivo de decapado

Problema:
Superficie opaca o deterioro leve del metal.

Cémo evitarlo:
e Controlar el tiempo segun observacion directa
Error 5: No enjuagar correctamente

Problema:
Residuos acidos que afectan procesos posteriores.

Como evitarlo:
e Enjuagar con abundante agua inmediatamente
Error 6: Solucion saturada o contaminada

Problema:
Pérdida de efectividad del decapado.

Como evitarlo:

e Cambiar la solucién periédicamente
e Evitar introducir materiales contaminantes

Recomendacidn didactica para taller

Se sugiere trabajar el decapado como parte de una secuencia:
Pieza calentada (simulacidn de oxidacion)
Aplicacién de decapado por parte del estudiante

Comparacion visual antes/después
Discusion de errores (coloracidn, limpieza, tiempo)
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Esto refuerza la relacidn entre procesos térmicos y limpieza quimica en joyeria.
Conclusion: El decapado es un proceso esencial para garantizar la limpieza y calidad superficial de la

plata 925 en joyeria armada. Su correcta aplicacién mejora la adherencia en soldaduras, optimiza los
acabados y previene defectos visibles en la pieza final.
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